
PROCESO PRODUCTIVO
TUBOS DE ACERO SIN SOLDADURA

ACERÍA

PREPARACIÓN FINAL

PILGER LAMINADO CALIENTE

LAMINADO EN FRÍO

PRODUCCIÓN DE TUBOS EN ACERO INOXIDABLE, ALEADOS Y AL CARBONO28’ 1/4’
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STAINLESS STEEL,  HIGH-ALLOY AND CARBON STEEL TUBE PRODUCTION28’ 1/4’
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