
PROCESO PRODUCTIVO
TUBOS DE ACERO SIN SOLDADURA

ACERÍA

PREPARACIÓN FINAL

PILGER LAMINADO CALIENTE

LAMINADO EN FRÍO

PRODUCCIÓN DE TUBOS EN ACERO INOXIDABLE, ALEADOS Y AL CARBONO28’ 1/4’

Chatarra 
seleccionada

Horno eléctrico 
de arco

Afino y desgasificado 
en cuchara

Prensa vertical

Perforadora

Laminador pilger

Calibradora

Horno de largueros

Preparación ExpediciónTratamiento térmico Enderezado Testing

Acabados Ensayos (END)
Inspección

Preparación y
 Transporte

Palanquilla

Desmandrinadora

Tren calibrador Tren estirador reductor

Perforadora rotativa

Cierre extremo

Banco de empuje alargador
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Horno de largueros

Decapado y fosfatado

Banco de estirado

Colada

Lingotera

Lingote

Lingote

Palanquilla

Horno de solera giratoria
Horno de solera giratoria



STEEL TUBE PRODUCTION
SEAMLESS STEEL TUBES

STEEL MILL

FINISHING LINE

PILGER HOT ROLLING

COLD ROLLING

STAINLESS STEEL,  HIGH-ALLOY AND CARBON STEEL TUBE PRODUCTION28’ 1/4’

Selected scrap Electric arc furnace Ladle Refining Furnace

Vertical press

Piercer

Cold Pilgering

Calibration press

Walking beam furnace

 Packing    ShippingHeat treatment     Straightening    Testing 

Billet 

Reeler

Sizing mill Stretch reducing mill

Rotary piercer

Crimping press

Push bench-elongator
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Walking beam furnace 

Pickling and phosphating

Cold drawn bench

Continuous Casting 

Billet

Ingot

Ingot

Ingot moulds

Rotary furnace
Rotary furnace


